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	Žádost o provedení inspekce pro KVALIFIKACI PoSTUPU SVAŘOVÁNÍ Termoplastu
	Přidělené registrační č.
	Datum zaregistrování

	
	
	



	Žadatel:        (přesný název podle výpisu z obch. rejstříku)
	

	Adresa sídla:
	

	Zastoupený:
	

	tel.:
	
	fax:
	

	IČ: 
	
	DIČ:
	

	Bankovní spojení:
	
	č. účtu:
	


Žádáme o kvalifikaci postupu svařování na základě:        FORMCHECKBOX 
 TP B 701
Další specifické požadavky:
	 FORMCHECKBOX 
   Předpis TPG:…………………………….
	 FORMCHECKBOX 
 Předpis TNV:……………………………
	 FORMCHECKBOX 
 Jiné:………………………………

	
	
	
	
	
	
	
	


Základní specifikace postupu svařování:
	Základní materiál
	………………………….
	Druh polotovaru
	S-deska 
	 FORMCHECKBOX 

	P-trubka
	 FORMCHECKBOX 


	
	
	
	M-pás
	 FORMCHECKBOX 

	Jiné
	 FORMCHECKBOX 


	Materiálová skupina
	………………………….
	        Tloušťka stěny
	………………………….

	
	
	        Průměr trubky
	………………………….

	Materiálová podskupina
	………………………….
	        S D R
	………………………….

	Svařovací metoda
	………………………….
	
	

	Svařovací materiál
	………………………….
	Typ      …………….
	Průměr        ……………….

	Předepsané  zkoušky ve smyslu  TP B 701
	 ČSN EN 13 100-1  zk.vizuální                      
	 FORMCHECKBOX 

	 ČSN EN 12 814-2  zk.tahem
	    FORMCHECKBOX 


	
	ČSN EN 12 814-1  zk.ohybem                
	 FORMCHECKBOX 

	ČSN EN 12 814-4  zk. odlupovací
	                                           
    FORMCHECKBOX 


	Zkušební teplota
	
	Kriterium hodnocení    ………………….

	Požadavky na doplňkové zkoušky
	Ano
	 FORMCHECKBOX 

	ne
	 FORMCHECKBOX 

	Podle předpisu            ………………….


	Jazykové provedení:  
	                                   Požadovaný počet výtisků: 


	Pracoviště, kde budou svařovány zkušební vzorky:
	

	Osoba pověřena k jednání a převzetí díla:
	

	tel.:
	
	fax:
	


	V
	
	dne
	
	
	

	
	
	
	
	
	razítko, jméno a podpis odpovědného pracovníka


	Žádost přezkoumal :
	
	Datum :
	Podpis :


Poznámky:
- TNV - Odvětvové technické normy vodního hospodářství v ČR, TPG – Technická pravidla Českého plynárenského svazu
                              - Pokud požadujete provedení kvalifikace pro více postupů svařování, vyplňte pro každý postup samostatnou žádost.


- Výsledkem kvalifikace  bude vystavení Protokolu o kvalifikaci postupu svařování (WPQR) a v případě vyhovujícího výsledku také Inspekčního certifikátu - Rozsah kvalifikace postupu svařování.


- V případě potřeby nás kontaktuje na kontaktech dle www.csuostrava.eu
Formulář: 
ver. 2019
Zpracoval: Ing. Bohumil Kaděra
Schválil: doc. Ing. Drahomír Schwarz, CSc
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